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Resumen

Una parada general de planta es la detencion del funcionamiento de la industria por un periodo de
tiempo para realizar mantenimiento en sus distintas areas. En la actualidad es muy importante
optimizar el tiempo de detencion, ya que con esto también se optimizan los recursos de la compafiia.
En la termoeléctrica a carbon Santa Maria se realiza una PGP al afio, pero en ocasiones se deben
detener algunas partes por fallas inesperadas, generalmente esto ocurre en la caldera, especificamente
en la garganta de ésta. EI mayor inconveniente de estas fallas es la altura, por lo que para llegar a ella
se necesita armar andamios.

La plataforma usada actualmente es de acero y tiene una gran cantidad de piezas, lo que implica un
armado lento. De los antecedentes antes expuestos, se plantea como objetivo general de este proyecto,
minimizar el tiempo de armado de una plataforma que permita la inspeccién y reparacion del
sobrecalentador de una caldera.

Para lograr lo anterior, en primer lugar se realiza una investigacion sobre las plataformas ya existentes
y sobre la norma chilena de disefio de andamios. Finalmente, mediante el software basado en el método
de elementos finitos ANSY'S, se modela el disefio configurado en Autodesk Inventor, para verificar su
resistencia.

Con las modelaciones realizadas y los calculos pertinentes se concreta el disefio de la plataforma, esta
resiste pesos de 300 kg en su posicién mas desfavorable, y el desplazamiento mayor es menor a 8 mm.
Los esfuerzos no superan el esfuerzo admisible del material, con un coeficiente de seguridad de 1,8.

Se concluyo por la geometria del disefio, cantidad de piezas y peso de la plataforma, que su armado
sera de 3 horas lo que es el 8% aproximadamente del tiempo que demora el armado del andamio
colgante usado en la actualidad. Esto disminuird los costos de la empresa al trabajar en la
termoeléctrica. Esta plataforma puede usarse en cualquier espacio que cumpla con las condiciones de
anclaje.
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