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RESUMEN

La manufactura aditiva (mejor conocida como impresién 3D) estd en creciente y continuo
desarrollo y cada vez expande mas sus fronteras. Artistas, ingenieros, disefiadores y odontélogos son
solo algunos de los profesionales que estdn haciendo uso de esta nueva tecnologia. Actualmente son
dos las compaiiias lideres a nivel mundial en la comercializacion de éstas maquinas, sin embargo, las
maquinas de codigo abierto se han hecho muy populares entre las personas, debido a sus precios
asequibles y facil manipulacion.

Segun esto, el objetivo principal de este proyecto es dar el primer paso hacia el mundo de la
manufactura aditiva, comprendiendo y estudiando los componentes de una impresora de bajo costo, y a
su vez, analizando las capacidades y limitaciones de ésta en la calidad de las impresiones.

Para lograr el objetivo, se realiza una evaluacion de los equipos que se ofrecen en el mercado, y
segun el resultado de la investigacion se realiza la importacion de una de éstas. El equipo viene
empacado por partes y se procede a ensamblar y poner en marcha la maquina comprendiendo el
funcionamiento de cada componente desde lo més bésico. Una vez realizada la puesta en marcha y con
un dominio del proceso, se planifica un estudio experimental para determinar la incidencia de los
parametros en la calidad final de la pieza.

Los resultados indican que ciertos parametros influyen directamente en la calidad de la pieza,
como son el caso de la velocidad de impresion y del espesor de capa, estando ambos directamente
relacionados con el tiempo de fabricacion. Otros parametros como la temperatura y el material tienen
una influencia menor en los resultados, apreciandose en forma netamente cualitativa.

La conclusion principal del trabajo es que cualquier persona puede hacer uso de una maquina de
impresion 3D de bajo costo, desde su ensamblaje, hasta su puesta en marcha y que a diferencia de los
procesos de fabricacion convencionales, no requiere de un mayor grado de experiencia.
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