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SUMARIO 
 
 El objetivo de este trabajo es determinar la resistencia a la fatiga que tienen los 

compuestos mixtos de plástico y madera. Para lo cual se realizarán ensayos de fatiga en 

probetas de este material y se graficará de acuerdo a los resultados obtenidos, para 

obtener la curva Esfuerzo v/s Número de Ciclos [S-N], es decir, obtener las curvas de 

Wöhler.      

 

 Se verá la influencia en las propiedades mecánicas de la mezcla, con la adición 

de aditivos como compatibilizantes (anhídrido maleico) y lubricantes (ceras parafínicas) en 

comparación con la mezcla sin aditivo alguno y en comparación con el Polipropileno puro. 

 

 El presente trabajo consta de dos partes significativas las cuales son la teoría de 

la fatiga en general aplicada a metales junto con materiales compuestos y la otra parte 

serán los ensayos realizados en el Laboratorio de Mecánica de Sólidos con la máquina 

Instron Fast Track 8801. Los ensayos a realizar serán tanto estáticos, para determinar el 

esfuerzo de ruptura y el módulo de elasticidad de cada material, como ensayos dinámicos 

para determinar las curvas de fatiga del material en cuestion. 
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