UNIVERSIDAD DE CONCEPCION
FACULTAD DE INGENIERIA ' Profesor Patrocinante
DEPARTAMENTO DE INGENIERIA MECANICA Dr. Ing. Emilio Dufeu Delarze

Ingenieros supervisores REMO

Francisco Figueroa Pino
José Lopez Vilchéz

FACTIBILIDAD TECNICA DE AUMENTAR LA
CAPACIDAD DE UN HORNO DE REFINO BASCULANTE
ANODICO

Oscar Enrique Huerta Muioz

Memoria de Titulo
Para optar al Titulo de

Ingeniero Civil Mecanico

Marzo del 2005



Factibilidad técnica de aumentar la capacidad de un horno de refino anddico.

SUMARIO

En el presente documento se realiza una evaluacion técnica para el aumento
de capacidad de un horno de refino basculante anddico utilizado para la
refinacion de cobre blister en la unidad de Refineria y moldeo (REMO) de la

fundicion Caletones Codelco Chile Division el Teniente.

El desarrollo del informe comienza con una breve descripcidn del entorno para
dar a conocer las tres etapas de proceso que anteceden la llegada de cobre
blister a la unidad REMO hasta llegar a la descripcién detallada del horno
basculante, en la cual, se describen sus partes, componentes y condiciones

actuales de operacion.

Después se plantea una modificacion en el equipo para el aumento de
capacidad y se hace un modelo por elementos finitos en condiciones actuales
de operacion para determinar en que etapa de proceso la estructura del horno
esta mas solicitada. Después de determinar la etapa de proceso mas
desfavorable, se hacen las respectivas modificaciones para aumentar la
capacidad y aminorar desplazamientos y esfuerzos en la estructura, para

asegurar asi, el correcto funcionamiento bajo cargas adicionales de operacion.

Para concluir se hace una comparaciéon entre la condicion actual y futura de

operacion para establecer asi las conclusiones y recomendaciones del estudio.
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