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En el presente trabajo se realiza el estudio de un separador agua-aceite por vacio, el cual
tiene por funcidon principal extraer el agua contaminante a los aceites utilizados en sistemas
hidraulicos. El objetivo principal es determinar el estado, y la real capacidad del equipo. El trabajo
comienza por la descripcion del principio de funcionamiento de un separador por destilacion al
vacio. Se describe en forma detallada el funcionamiento del equipo a estudiar en este caso en
particular, puntualizando cada paso del fluido por el separador. En seguida se hace la modelacion
del equipo, poniendo énfasis en el fendmeno de transferencia de masa y la importancia que tiene el
calculo del didmetro de las gotas producidas en la pulverizacion del fluido, después se hace la
implementacion de las ecuaciones en EES; para conocer la capacidad del modelo se efectian
pruebas experimentales del equipo y se realizan los ajustes necesarios. A continuacion, con el
modelo ya ajustado, se hacen simulaciones para distintas condiciones encontradas en los sistemas
hidraulicos, ademas se simulan condiciones en las cuales se incluyen las posibles mejoras al
separador.

Luego se hace una revision del programa del PLC, revisando en forma particular cada una de
las funciones que debe realizar y se muestran los cambios que se le debe efectuar; ademas se
mencionan los cambios al programa ante la factibilidad de cambiar las RPM de la bomba de entrada
al separador.

En el pentltimo capitulo, se proponen rutinas de mantencion del equipo, resaltando las que
se le deben hacer a la bomba de vacio, el cual es el componente mas delicado del equipo. También
se entregan diagramas de localizacion y solucidon de posibles fallas tanto para el purificador en
general, como para la bomba de vacio.

Finalmente se concluye que el separador esta funcionando correctamente, pero tiene poca
capacidad, y ademas que se podria mejorar su desempefio si se modifican ciertas condiciones de

funcionamiento.
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