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Sumario.

En la mineria chilena se realizan distintos tipos de muestreo, uno de ellos es el que se realiza
en las cintas transportadoras que llevan el material desde el chancado primario hacia los molinos
S.A.G. Estas muestras sirven para calcular distintos indices que indican el funcionamiento presente
y futuro de los molinos. En la actualidad existen mineras que obtienen muestras manualmente desde
las cintas, lo cual implica una compleja coordinacion entre distintas partes de la minera, ademas de

no permitir que el proceso sea continuo y con ello catalogarlo como poco optimo.

El objetivo de este trabajo es disefiar un equipo que sea capaz de extraer muestras desde las
cintas transportadoras sin que aquello afecte la continuidad del proceso, junto con asegurar la
calidad de las muestras extraidas, para asi introducir una verdadera mejora en el proceso. Para ello
se estudian las bases teoricas del muestreo y también se investiga acerca de los trabajos
desarrollados por la via empirica, pues ésta es un arma muy poderosa a la hora de desarrollar nuevas

ideas en distintas aplicaciones.

Luego de forjar una solida base con los conocimientos sobre el muestreo, se procede a
plantear distintas posibilidades para el equipo extractor de muestras y se obtiene una configuracion
acorde con las necesidades y expectativas impuestas. Una vez definida la configuracion definitiva se
procede a disefiar mecanicamente algunas partes del recipiente que debera recibir las muestras y
también se disefla conceptualmente el circuito oleohidraulico que sera el encargado de producir los
movimientos del equipo. Para ello se analizan las bases de la oleohidraulica moderna y se plantea el
circuito basico a implementar para el funcionamiento del equipo. Finalmente se estudia la forma de
implementar un sistema de control que sea sencillo, facil de fprogramar y que permita maniobrar

manualmente el equipo si es necesario.

Se concluye que el equipo disefiado es capaz de extraer las muestras de mineral
automaticamente desde la cinta transportadora en movimiento, ademas de que el modelo es ajustable

para cualquier compafiia minera que lo requiera.
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