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SUMARIO

Dada la necesidad de modernizacion y mejor aprovechamiento del recurso humano por parte de
la empresa EI Mercurio S.A.P. en sus procesos productivos, se realiza el presente proyecto con el
objetivo principal de disefiar un equipo autémata para ser incorporado en la linea de produccion
de la seccion Despacho, que cumpla la funcion de colocar hojas de ruta y papel de proteccién
sobre los paquetes de diarios, liberando con ello a un operario por cada linea de produccién para

ser ocupado en otras labores.

En la primera etapa se tomo conocimiento e identifico el problema a resolver para dar
satisfaccion a la necesidad de la empresa. Para ello, se realizé un completo estudio del proceso
productivo. Ademas, se efectud un analisis de la potencialidad, en términos operacionales y
economicos, del proyecto. En la segunda etapa, se generaron las ideas preliminares y se
establecieron sus principios de operacion. También, se define la ubicacion que tendré el equipo
dentro de la linea de produccién, de manera de provocar el menor impacto sobre el proceso. Se
desarrolla, ademas, un analisis de modificacion de la actual hoja de ruta para que cumpla a la vez
con la doble funcion de proteger e identificar el producto y/o destino de los paquetes. Finalmente,
en el Disefio mismo se procede a la seleccion de la mejor alternativa la que es desarrollada hasta
dar cumplimiento con el segundo objetivo que tiene relacién con la generaciéon de todas las
especificaciones técnicas y planos para la adquisicion y fabricacion de los elementos que

conformaran el equipo.




Dos partes conforman el desarrollo total del proyecto-

- El diseito mecanico de un equipo colocador de hojas de ruta para paquetes de diarios,

correspondiente al informe de memoria de titulo de José Luis Pacheco Jiirgens (Ref. 9).

- Ll disefio del sistema de control de un equipo colocador de hojas de ruta para paquetes de

diarios, correspondiente al presente informe de memoria de titulo.

Dentro de este ultimo se presenta, luego de estudiar las diferentes configuraciones robdticas para
el desarrollo del predisefio, la alternativa ya seleccionada del sistema mecanico al que se le
implementara el sistema de control de manera de obtener un equipo con la suficiente autonomia

para su funcionamiento.

Debido a que los movimientos del equipo estaran a cargo de un sistema neumatico, fue necesario
realizar un estudio sobre los fundamentos de la neumatica, para la posterior seleccion de los

componentes relacionados con el sistema de control.

El sistema de control que gobernara los movimientos del equipo, se encontrara a cargo de un
controlador logico programable el cual recibira la informacion necesaria desde los diferentes

sensores que se utilizaran para asegurar el correcto funcionamiento.

Una vez construido el equipo y basandose en la experimentacion se estableceran las condiciones
de operacion que aseguren un buen funcionamiento tanto del sistema neumatico como del sistema

de control.

Cabe destacar que el proyecto fue aprobado por la Gerencia de Operaciones de
El Mercurio asumiendo la responsabilidad de su construccion. (A la fecha de entrega del presente
informe, habian sido cursadas todas las 6rdenes de compra de los distintos elementos y materiales

para la construccion y montaje del prototipo del equipo).
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