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SUMARIO

El presente trabajo tiene por objetivo evaluar la factibilidad técnica y econdémica de contar con
una unidad de mantenimiento, reparaciéon y calibracién de vélvulas proporcionales vy
servovalvulas teniendo como mercado las empresas ubicadas en la octava regién y las préximas

a los limites de la regién.

Debido al incremento de automatizacién existente en el ambito industrial, se realiza un estudio
de uno de los componentes principales involucrados, como lo son las védlvulas Proporcionales y

Servovalvula.

Se realiza un andlisis de las caracteristicas de las valvulas con sus correspondientes sistemas de
control y tomando los pardmetros mds influyentes se hizo una comparacién de las caracteristicas

y comportamiento entre ellas.

Para determinar la unidad que permita dar servicio tanto fisico como electrénico considerando
las caracteristicas de las valvulas en estudio, se debe tener un conocimiento de las fallas que
afectan a las valvulas y sus origenes, que resultan principalmente en descalibraciones,
trabamiento del spoof, problemas con el torque motor en el caso de las servovalvulas y problemas
con las bobinas y el sistema de retroposicionamiento en valvulas proporcionales. El 90% de las

fallas son producidas por contaminacién del aceite hidraulico.

Null-Bias, Null-Shift, histéresis, linealidad, centro critico y otros son los pardmetros mads
influyentes, los cuales se estudian en la unidad y para realizar las reparaciones y calibraciones se
realizan distintas pruebas, de los que se da esquematicamente la configuracién que permiten
obtener los pardmetros en estudio. Ademds, se seflalan procedimientos para pruebas estdticas y

dinamicas.

Se desarrolla un procedimiento de mantenimiento a empresas o que puede ser utilizado por ellas
el cual resume las diferentes recomendaciones y criterios dados por los distintos fabricantes,

haciéndolo de amplia aplicacién.

El Estudio de Mercado arrojé valores muy bajos de la demanda posible para la utilizacién de la

unidad, siendo el volumen estimado de fallas del orden de 3 servovédlvulas mensuales y 2



proporcionales. Considerando que las servovalvulas fallan mé4s seguido que las proporcionales,
los valores obtenidos se deben principalmente a que hay un volumen considerablemente mayor

de vélvulas proporcionales en el mercado. Esta demanda no permite justificar econémicamente

el proyecto.

El Estudio Técnico resulté positivo para la factibilidad del proyecto, sin embargo debido a que
iguala o en algunos casos sobrepasa los tiempos de reparacién de los envios al extranjero, la sola
factibilidad técnica es insuficiente para satisfacer los requisitos de la demanda, por lo que al
incluir este factor, se concluye que, para las condiciones del proyecto no es factible
técnicamente. La puesta de repuestos en el mercado y una variacién de los tiempos de

confeccion de los repuestos podrian variar este resultado y habria que replantearse el estudio.

La evaluacién econdémica del proyecto entrega indices muy categdricos y concluyentes como
para decir que con un VAN — 3282 UF para la mejor alternativa, el proyecto no es factible
econémicamente, por lo tanto no se justifica realizar un andlisis financiero al respecto. EI
principal factor es lo reducido del mercado, en este sentido, podra estudiarse la factibilidad de
prestar este servicio a un mercado mds amplio, quizds a escala internacional, por ejemplo, para

Chile, Brasil y Argentina.
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