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CAD-CAM de elementos mecanicos con programa I-DEAS .

1 SUMARIO

El objetivo de este trabajo es lograr la interconexién entre el software SRDC I-DEAS y un
centro de mecanizado vertical de marca ROMI modelo DISCOVERY 4022 para la fabricacion de
piezas en la modalidad CAD CAM.

En primer lugar se realizé el "Aprendizaje del médulo I-Deas” de donde se comienza
modelando piezas mecanicas como un sélido. Posteriormente se definen las secuencias de operacion
para fabricar cada una de las piezas, por intermedio del lenguaje APT (Automatic Programed Tool),

en donde se almacenan los datos de movimientos del centro de la herramienta.

Como el lenguaje APT no es interpretado por el controlador del centro de mecanizado, fue
necesario modificar un archivo entregado por I-DEAS, llamado “3_axis_mill_example.ppr”, que
contiene las opciones para que sea transformado el lenguaje APT a los codigos CNC que reconoce

el Centro de Mecanizado.

Para comprender el archivo que resulta de la generacién de codigos de I-DEAS, se debid
revisar la norma DIN 66025 para maquinas CNC, para la posterior comparacion con el cédigo que
acepta el controlador de la maquina ROMI, mostrando cual es el formato necesario para la
codificacion exacta del archivo. Estos puntos fueron analizados en "Estudio del lenguaje DIN para
maquinas CNC" 'y en "Comparacion del lenguaje DIN con el lenguaje ROMI CNC MACH-9"

respectivamente.

Como debe existir una transmision del programa CNC desde el PC hasta el Centro de
Mecanizado se eligié un software para que efectuara esta operacion, que estd explicada en

"Seleccion del programa transmisor de cédigos desde PC - Centro de Mecanizado".

Finalmente, para validar las modificaciones hechas al Post Procesador, se confecciond una
pieza que posee variaciones de medidas en sus tres planos, expuesto en “Fabricacion de pieza”, lo
que permite visualizar facilmente los pasos a seguir para la correcta generacion de codigos de CNC

con la madquina ROMI DISCOVERY 4022.

La manufactura final de esta pieza ha permitido verificar con éxito el objetivo planteado para

esta Memoria de Titulo.
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