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El accidente y vertido de Aznalcóllar (24 de abril de 1998)

Propietario de la mina: BOLIDEN APIRSA, SL
Explotación a cielo abierto: - Corta Aznalcóllar (clausurada antes de 1998)

- Corta Los Frailes (en explotación desde 1997)
270 m de profundidad
Reservas de 47.106 t de sulfuros complejos
Explotación a un ritmo de 4.106 t/año
Se producen 44.106 t /año de estériles

Almacenamiento de estériles: - Se acumulan en una balsa de ladera
1,5.106 m2 de superficie/ 150 Ha
20-30 m de altura

- La balsa se divide en dos partes: 1) 25-30% de la superficie: piritas
2) 70-75% de la superficie: piroclastos agotados

- La balsa tiene un sistema de captación de filtraciones
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(continuación)

Accidente: - Llenado de la balsa en ese momento: 50% de la capacidad total
- Altura de residuos: 4m por debajo de la cota final prevista
- Agua almacenada: 9. 106 m3

- Origen: corrimiento en la bese da la balsa al ceder las margas grises y arcillosas
- Vertido:

4-5.106 m3 de aguas ácidas (pH 2-3)
1,2-2,5.106 m3 de lodos en suspensión
Acidez de los lodos: pH 3

- Espacio afectado: 
Entre 3.000 y 4.000 Ha
40 km de cauce de río
10 primeros km: 85-90% de vertido

- Espesor medio de lodos:
Parte alta cuenca río Guadiamar: 50 cm
Parte baja cuenca río Guadiamar: 10 cm

- Recogida de lodos:
A finales de octubre de 1998: 98% del total vertido

-Coste: Por parte de BOLIDEN, en la parte alta del río, unos 24.106 €, y por parte de las 
Administraciones Públicas (parte baja del río) unos 48. 106 €
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Instalaciones mineralúrgicas
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Balsa de lodos
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Balsa de lodos rota
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Vertido en río Agrio
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Reparto de lodos en el cauce del río
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Comparación de aguas después de 16 días
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Cauce afectado
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Muro de contención de aguas
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Composición de las aguas después de 10 días
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Iones solubles en aguas



13

Tecnologías Limpias para la Industria Minera
ALFA Workshop

Universidad Complutense de Madrid

pH de las aguas estancadas en distintos lugares del río
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Características de los suelos
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Composición elemental de suelos no afectados
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Composición elemental de suelos contaminados
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Composición elemental de los lodos
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Composición elemental de lodos, suelos contaminados y 
no contaminados
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Direcciones en INTERNET sobre el vertido de 
Aznalcóllar

* http://edafologia.ugr.es/donana/aznal.htm
* http://www.juntadeandalucia.es/medioambiente/
guadiamar/indguadiamar.html
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Comentarios generales sobre aspectos medioambientales

* Sensación de improvisación en el sector minero
* El tema medioambiental es el pariente pobre en

minería y metalurgia
* Viabilidad económica de la minería y de la metalurgia

si se consideran los costes medioambientales reales en
todos y cada uno de los países

* Tecnología medioambiental: no es un factor limitante
para resolver los problemas


